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(54) Title: SEATING FURNITURE 

(54) Bezeichnung: SITZM&BEL 

(57) Abstract 

The invention provides means for joining chair 
leg supports (5, 6) with a seat shell (1) consisting 
of laminated wood. Said seat shell may also have a 
three-dimensional shape. An insert (2) which is provided 
with continuous channels (4) is arranged between the 
layers of the seat shell (1) or on the bottom of the 
seat shell (1). Joining elements (3) can be guided 
through said channels (4). Said elements are joined to 
correspondingly configured attachment braces (5\ 6*) of 
the leg chair supports (5, 6) to withstand tensile stress. 
The insert (2) interacts with the seat shell (I) as the 
compressive element of said connection, thereby using 
the good compressive properties of the seat shell (1) for 
said connection. In addition to the chair leg supports (5, 
6), any other supportive elements such as arm rests (8, 
9) or back rests (10) can be likewise joined to the seat 
shell in the same manner. 

(57) Zusammenfassung 

Fur die Verbindung von Stuhlbeintragem (5, 6) mit 
eineraus Schichtholz bestehenden Sitzschale (1), welche 

auch eine^idimensionale Form aufweisen kann, ist zwischen den Schichten der Sitzschale (1) oder auf der Unterseite der Sitzschale 
8 ^SSfT T teil /l ) r ? it 1 durch e ehenden K-len W vorgesehen. Duron dta lUnOe (4) konnen ^ndl^ES 
(3) gefiUhrt werden, wefche auf Zugbelastung mit entsprechend ausgebildeten Befestigungsbeschlagen (5', 6') der SmhlteinXr (5 6) 
verbunden werden. Dabei diem das Einlegeteil (2) zusammen mit der Sitzschale (1) als Druckelemen d ieser 

^ten Dnickeigenschaften der Sitzschale (1) fur die Verbindung ausgenutzt werden. Neben Stuhlbeintragem (5. 6) toS!£ 
SSri?jST bCiSpieISWeise Arm,ehnen < 8 ' 9 > <«« RuckenstOcken (10) auf diesi Wd^SMJS 
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Sitzmobel 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Sitzmobel nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. 

Es sind eine Vielzahl von verschiedener Konstruktionen von 
Sitzmobeln, insbesondere von Stuhlen, bekannt wobei einerseits 
verschiedene Grundaufbauten und andererseits auch verschiedene 
Materialien eingesetzt werden. 

Es sind nun insbesondere Sitzmobel bekannt, bei welchen eine 
Sitzschale aus Schichtholz eingesetzt wird, welche eine 
dreidimensionale Form aufweist. Diese Form kann sich darauf 
beschranken, an der Vorderkante eine Abrundung aufzuweisen und 
ansonsten eine gerade Flache aufzuweisen, oder aber unter 
ergonomischen Aspekten eine mehrfach gewolbte Oberf lache 
aufzuweisen. Bei der Befestigung derartiger Sitzschalen mit 
Tragelementen, wie beispielsweise Stuhlbeinen, muss nun 
herkommlicherweise haufig ein Kompromiss in Bezug auf 
Stabilitat, Kosten und Optik gewahlt werden. 

Haufig wird herkommlicherweise zum Beispiel ein Metallgestell 
eingesetzt, welches als sogenannter Freischwinger ausgebildet 
ist. Dabei hat die Sitzschale nur die Funktion der Bildung der 
Sitz flache fur den Benutzer des Stuhles und braucht lediglich 
eine verteilte Gewichtskraf t im wesentlichen senkrecht zu ihrer 
Oberflache aufzunehmen, da das Metallgestell die voile tragende 
Kraft ubernimmt und nur geringe Krafte zwischen Metallgestell 
und Sitzschale zu ubertragen sind. Das Metallgestell kann 
selbstverstandlich auch in anderen , nicht metallischen 
Materialien ausgefuhrt sein, wie beispielsweise in Holz oder 
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Verbundwerkstoff . Anstelle der Ausfuhrung als Freischwinger 
wird haufig auch eine steife Konstruktion eingesetzt, bei 
welcher aber auch die Sitzschale auf eine entsprechende 
Aufnahmekonstruktion, beispielsweise ein Fachwerk, aufgesetzt 
wird. Diese Aufnahmekonstruktion vermag allerdings in optischer 
resp. asthetischer Hinsicht nicht immer zu befriedigen. 
Uberdies sind alle derartigen Konstruktionen verhaltnismassig 
teuer und auch Aufwendig in der Herstellung, da jeweils separat 
die Sitzschale und das Gestell in separaten 
Herstellungsschritten angefertigt werden miissen und danach 
zusammengefuhrt werden. 

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung bestand nun darin, ein 
Sitzmobel der genannten Art mit einem dreidimensional geformten 
Sitzschale zu finden, bei welchem auf einfache Weise an die 
Sitzschale tragende Elemente zuverlassig befestigt werden 
konnen . 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemass durch ein Sitzmobel mit den 
Merkmalen von Anspruch 1 gelost. 

Weitere, bevorzugte Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den 
Merkmalen der weiteren Anspruche 2 bis 12. 

Erf indungsgemass wird weiter ein Verfahren zur Herstellung von 
solchen Sitzmobeln nach Anspruch 13 oder 14 vorgeschlagen. 
Bevorzugte Ausfuhrungsformen des Verfahrens ergeben sich aus 
dem weiteren Anspruch 15 . 

Erfindungsgemass wird vorteilhaf terweise die sehr gute 
Druckeigenschaft von Holz, d.h. des Materials der Sitzschale, 
ausgenutzt, und die Verbindung zu tragenden Elementen wie 
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beispielsweise den Stuhlbeinen, Armlehnen Oder separaten 
Ruckenlehnen uber eine Spannverbindung hergestellt. Der hierfur 
notwendige Durchgangskanal fur das Spannmittel kann nun 
erf indungsgemass sehr einfach mittels eines Einlegeteiles, 
5 welches in den Sitzschalenteil ein- resp. aufgelegt ist und mit 
dieser verformt ist, realisiert werden. Einerseits werden damit 
Kosten eingespart, da sowohl das Einlegeteil selbst sehr 
kostengunstig hergestellt werden kann wie auch praktisch ohne 
zusatzliche Kosten einfach in den Formprozess der Sitzflache 

10 integriert werden kann. Die Verbindung mit den tragenden 

Elementen kann dann mittels herkommlichen Verbindungsmitteln 
erfolgen, welche als Serienteile erhaltlich sind und einfach 
gehandhabt werden konnen. Ueberdies wird vorteilhaf terweise 
eine optisch kaum ins Auge fallende Verbindung geschaffen, 

15 welche insbesondere dem optischen resp. asthetischen Aspekt 

Rechnung tragt und eine grosse Freiheit in Bezug auf das Design 
des Sitzm6bels ermoglicht. 

Die vorgeschlagene Losung eignet sich insbesondere fur den 
Einsatz bei stark dreidimensional verformten Sitzschalen, wobei 
20 selbstverstandlich die genannten Vorteile auch bei wenig 
verformten oder nahezu ebenen Sitzschalen genutzt werden 
konnen . 

Durch die erf indungsgemass vorgeschlagene Integration des 
Verformungsprozesses des Einlegeteiles mit der Verformung der 
25 Sitzschale selbst wird eine sehr kostengunstige Herstellung 
erzielt . 

Die vorgeschlagene Konstruktion hat weiter den grossen Vorteil, 
dass das Sitzmobel auch wieder einfach und vollstandig in seine 
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Grundelemente zerlegt werden kann und damit auch dem Aspekt des 
Recyclings oder Entsorgung optimal Rechnung getragen werden 
kann, da keine in die Sitzschale eingefuhrte, fremde 
Materialien wie beispielsweise Blindschraubnuten oder ahnliches 
vorhanden sind, wie dies bei herkommlichen Sitzmobeln haufig 
der Fall ist. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der vorliegenden Erf indung wird 
nachstehend anhand der Figuren noch naher erlautert . Es zeigen 

Fig. 1 schematisch die Ansicht eines erf indungsgemassen 
Sitzmobels mit Sitzschale und Stuhlbeinen; 

Fig. 2 schematisch die Ansicht eines Einlegeteiles nach 
Figur 1; 

Fig. 3 die Ansicht eines weiteren Sitzmobels mit unter der 
Sitzschale angebrachten Einlegeteils ; 

Fig. 4 den Querschnitt durch den Bef estigungsbereich der 
Stuhlbeine mit der Sitzschale 

In Figur 1 ist sehr schematisch die Ansicht eines 
erf indungsgemassen Sitzmobels mit Sitzschale 1 aus Schichtholz 
und darin eingebettetes Einlegeteil 2 dargestellt. Die 
Sitzschale 1 ist hier schematisch mit rechteckigem Grundriss 
und im Mittelbereich ausgebildeter konkaver Vertiefung als 
Sitzmulde dargestellt. Das Einlegeteil 2 ist im Mittelbereich 
zwischen den inneren Schichten der Sitzschale 1 eingebettet und 
ebenfalls im Mittelbereich entsprechend der Sitzschale 1 nach 
unter verf ormt . 
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Im Einlegeteil 2 sind zwei Spannelemente 3 durch die Kanale 4 
hindurchgefuhrt und fuhren zu den Stuhlbeintragern 5 resp. 6. 
Die Stuhlbeintrager 5 resp. 6 weisen eine im wesent lichen v- 
formige Gestalt auf mit einem Bef estigungsbeschlag 5' resp. 6*, 
in welchen die Enden der Spannelemente 3 munden. Der 
Uebersichtlichkeit halber sind weitere Stuhlelemente wie 
Armlehnen und Ruckenstutzen in der Figur 1 nicht dargestellt. 

Die Befestigungsbeschlage 5 1 resp. 6' sind nun derart 
ausgebildet, dass sie mit den Endbereichen 2' des Einlegeteils 
2 in Kontakt gelangen und dagegen abgestutzt werden konnen. Die 
Spannelemente 3 weisen vorzugsweise an ihren Enden Gewinde auf, 
auf welche Verbindungsmuttern (nicht dargestellt) aufgebracht 
werden konnen, urn die Stuhlbeintrager 5,6 iiber ihre 
Befestigungsbeschlage 5', 6' mit den Spannelementen 3 zu 
verbinden. Durch Erstellen dieser Zugverbindung wird das 
Einlegeteil 2 als Druckelement eingesetzt und damit die gute 
Druckf estigkeit diese Teiles ausgenutzt . 

Diese Verbindung weist einerseits eine sehr hohe Festigkeit und 
Stabilitat auf, und ist andererseits sehr kompakt und optisch 
kaum sichtbar. Das Spannelement 3, welches hier beispielsweise 
als flexible Gewindestange aus Metall ausgebildet ist, kann 
vorzugsweise auch ein Spannseil oder -litze sein oder ein 
Faserwerkstof f , welcher insbesondere gute Zugeigenschaf ten 
auf weisen soli. 

Die hier dargestellte Verbindung basiert auf einer an beiden 
Enden hergestellte Zugverbindung zu jeweils einem tragenden 
resp. belasteten Element. Selbstverstandlich kann auf einer 
Seite zur Herstellung der Zugverbindung am Ende des 
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Spannelementes auch ein Zuganker vorgesehen sein, was 
beispielsweise insbesondere bei der Verbindung einer 
Ruckenlehne mittels der vorgeschlagenen Konstruktion der Fall 
ist, welche einseitig und nicht symmetrisch angebracht wird, 
wie dies bei den Stuhlbeinen der Fall ist. 

In Figur 2 ist nun noch vergrossert die Ansicht des 
Einlegeteiles 2 von Figur l dargestellt. Hier ist nun klar die 
bevorzugte Ausbildung der Kanale 4 als Nuten mit rechteckigem 
Oder U-formigen Querschnitt ersichtlich. Im eingebauten Zustand 
werden die Nuten durch die unraittelbar daruberliegenden 
Schichten der Sitzschale 1 geschlossen. Das im vorliegenden 
Beispiel eingebettete Einlegeteil 2 weist vorzugsweise einen 
rauten- resp. rhombusf ormigen Querschnitt auf, wodurch es sich 
besonders gut zwischen die Schichten der Sitzschale 1 
einschmiegt . 

Das Einlegeteil 2 kann selbstverstandlich auch auf einer Seite 
der Sitzschale 1, vorzugsweise aus dessen Unterseite, 
aufgebracht werden, beispielsweise wahrend des Formvorganges 
mit der Sitzschale verklebt werden, wie schematisch in der 
Ansicht nach Figur 3 dargestellt ist. Die als offene Nuten 
ausgebildeten Kanale 4 werden hier von der Unterseite der 
Sitzschale 1 verschlossen, urn eine geschlossenen Kanal zu 
bilden. 

In Figur 5 ist detaillierter der Querschnitt durch einen 
Befestigungsbeschlag 5' eines Stuhlbeintragers 5 dargestellt. 
Dieser weist vorzugsweise einen u-formigen Querschnitt auf, urn 
mit der unteren und oberen Wange an dieser Stelle die 
Sitzschale 1 mit dem Einlegeteil 2 zu umfassen und damit die 
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Stabilitat der Verbindung des Stuhlbeintragers 5 mit der 
Sitzschale 1 zu verbessern. Das Spannelement 3 ist hier mit 
seinem vorzugsweise ein Gewinde aufweisenden Ende durch eine 
Offnung im Bef estigungsbeschlag 5- hindurchgef uhrt und mundet 
beispielsweise in einer Bef estigungsmutter 7. Durch Anziehen 
dieser Bef estigungsmutter 7 kann die gewunschte Vorspannung 
eingestellt werden und damit die gewunschte Verbindung 
hergestellt werden. 

Vorteilhafterweise kann durch die vorgestellte Anordnung eine 
sehr haltbare, einfach herstellbare und zuverlassige Verbindung 
von tragenden Teilen an die Sitzschale 1 realisiert werden, 
wobei die Verbindung selbst von Aussen kaum sichtbar ist und 
damit praktisch keinen Einfluss auf die Optik des Sitzmobels 
hat. Damit sind insbesondere dem Design des Sitzmobels 
praktisch keine technisch bedingten Schranken resp. 
Einschrankungen gesetzt, was sehr wichtig sein kann. 

Es konnen auch mehrere Einlegeteile 3 im resp. an einer 
Sitzschale 1 angeordnet werden, urn beispielsweise ein Sitzmobel 
mit Armlehnen und Ruckenlehne zu realisieren, wie dies in Figur 
5 schematisch in der Ansicht dargestellt ist. Hier sind 
beispielsweise Stuhlbeintrager 5 resp. 6 und Armlehnen 8. resp. 
9 in der oben geschilderten Art uber die Einlegeteile 3 mit der 
Sitzschale 1 verbunden. Ebenfalls kann beispielsweise eine 
Ruckenlehne 10 durch jeweils an der Sitzschale 1 und der 
Ruckenlehne 10 langsverlauf end angeordneten Einlegeteilen 11 
angebracht werden. Bei dieser Anordnung enden die 
entsprechenden Spannelemente 3 jeweils in einem am der 
Verbindungsstelle gegenuberliegenden Ende des jeweiligen 
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Einlegeteiles 11 vorgesehenen Ankerkopf 12 Oder auch Hinter- 
und Vorderbeine getrennt. 

Durch den erf indungsgemassen Einsatz von Einlegeteilen 3 mit 
darin ausgebildeten Kanalen 4 lassen sich auf einfache Weise 
auch in stark gebogenen Sitzschalen 1 durchgehende Kanale 4 
schaffen, welche ansonsten nachtraglich praktisch nicht mehr 
realisiert werden konnten. 

Wenn die Kanale 4 in den vorzugsweise als Meterware 
vorgefertigten Einlegeteilen 3 in Form von Nuten ausgebildet 
werden, lassen sich die Einlegeteile 3 sehr einfach und 
insbesondere sehr kostengunstig herstellen. 

Vorteilhafterweise werden auch fur die Verbindung der tragenden 
Elemente wie Stuhlbeintrager 5,6 oder Armlehnen 8,9 keine in 
der Sitzschale 1 anzubringenden zusatzlichen 
Verbindungs elemente aus anderem Werkstof f als Schichtholz 
bendtigt, wie dies beispielsweise bei herkommlichen verdeckten 
Verbindungen mit Schfauben und Gewindedubeln der Fall ist. 
Damit lasst sich ein derartiges Sitzmobel auch sehr einfach 
wieder in seine einzelnen Bestandteile zerlegen und nach den 
verschiedenen Materialien sortieren, was unter dem Aspekt einer 
umweltgerechten Entsorgung und ggf . Recycling von grossem Wert 
ist . 

Fur das Anbringen von tragenden Elementen an einer ggf. 
vorhandenen schalenf ormigen Ruckenlehne aus Schichtholz lasst 
sich in aquivalenter Weise dieselbe Konstruktion anwenden wie 
bei der Sitzschale. 
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Pateritanspruche 

1. Sitzmobel mit einer Sitzschale (1) und ggf. Ruckenlehne 

5 aus Schichtholz und damit zu verbindenden tragenden Elementen 
wie Stuhlbeine (.5/6) und Armlehnen (8), dadurch gekennzeichnet, 
dass in oder auf der Sitzschale (1) mindestens ein Einlegeteil 
(2) vorgesehen ist, welches mindestens einen durchgehenden 
Kanal (4) aufweist, durch welchen ein Verbindungselement (3) 
10 hindurchgefuhrt ist, welches mit mindestens einem tragenden 
Elementen (5; 6; 8) verbunden ist und gegen das Einlegeteil (2) 
verspannt ist. 

2. Sitzmobel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Einlegeteil (2) aus Schichtholz aufgebaut ist. 

15 3. Sitzmobel nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass der resp. die Kanale (4) im Einlegeteil (2) als offene Nut 
ausgebildet sind. 

4. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Einlegeteil (2) in der Sitzschale (1) 

20 zwischen den Schichten eingebettet ist. 

5. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Einlegeteil (2) auf der Unterseite der 
Sitzschale (1) aufgebracht ist. 

6. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 

25 gekennzeichnet, dass das Einlegeteil (2) einen im wesentlichen 
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rhombischen oder dreieckformigen Querschnitt aufweist, mit 
seitlich spitz zulaufenden Kanten. 

7. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Einlegeteil (2) zwei parallel im 

5 Abstand nebeneinander angeordnete Kanale (4) mit rechteckigern 
oder U-formigem Querschnitt aufweist. 

8. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungselement (3) eine Stange, 
ein Kabel oder eine Faser aus Metall oder Kunststoff ist. 

10 9. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 

gekennzeichnet, dass das Verbindungselement (3) mindestens an 
einem Ende ein Gewinde aufweist. 

10. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Verbindungselement (3) an einem Ende 

15 mit einem Ankerkopf (12) versehen oder verbunden ist. 

11. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeweils im wesentlichen v- oder u-formig 
gebogene Stuhlbeintrager (5,6) aus Metall vorgesehen sind, 
welche einen Bef estigungsbeschlag (5 f ,6') mit ebenfalls u- 

20 formigen Querschnitt in der Dicke der Sitzschale (1) mit 
Einlegeteil (2) aufweisen. 

12. Sitzmobel nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass jeweils ein Einlegeteil (2) fur die 
Befestigung von Stuhlbeintrager (5,6) und/oder ein Einlegeteil 

25 (3) fur die Befestigung von Armlehnen (8,9) und/oder ein 
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Einlegeteil (11) fur die Befestigung einer separaten Becken- 
resp. Ruckenstutze (10) vorgesehen ist. 

13 . Verf ahren zur Herstellung eines Sitzmobels nach einem der 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass auf die 
Sitzschale (1) aus Schichtholz im Rohzustand mindestens ein 
Einlegeteil (2) aufgesetzt wird und anschliessend die Teile in 
bekannter Weise in einer Formmaschine in die gewunschte Form 
gebracht werden. 

14. Verf ahren zur Herstellung eines Sitzmobels nach einem der 
Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet , dass zwischen die 
Schichten der Sitzschalen (1) im Rohzustand mindestens ein 
Einlegeteil (2) eingebracht wird und anschliessend die Teile in 
bekannter Weise in einer Formmaschine in die gewunschte Form 
gebracht werden. 

15. Verf ahren nach einem der Anspruche 13 oder 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Einlegeteil (3) als Meterware in der 
gewunschten Querschnittsf orm aus Schichtholz hergestellt wird 
und danach mindestens ein Kanal (4) als Nute in Langsrichtung 
auf einer Seite des Einlegeteiles durch Frasen ausgebildet 
wird. 
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